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SANAL PLC PROGRAMI BLOK DiYAGRAMI
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KOMUT SETIi VE ACIKLAMARI

SET [.....SET]
Bu komut programin giris ve ¢cikis portlarim sanal PL C programina otomatik tanitir.
Programin en bas satirina yazmak ger ekir

YAP].....YAP:C3=1 veya.....YAP:C3=1.C5=0:C9=1:C0=0:C1=0 (max 8tane)]
Bu komut cikis portlarim degistirmek icin kullamhr. Tek tek istediginiz portlarin
degerlerini degistirebilirsiniz. Max 8 adet cikisi tek seferde ayarlayabilirsiniz. Cikis
vermek icin ”1” cikist kapamak igin “0” yapmanz yeterlidir.

GIT [.....GIT:0012]
Bu komut kendinden sonraki boélimde belirtilen satir numarasina programi
yonlendirir.

KAR [......KAR:S3=1:0008:0015]
Bu komut kendinden sonra gelen gurupta belirtilen sensdr numarinin verilen degerle
karsilastirir. Eger uygunsa 2.dortlt guruptaki satira degilse 3.gruptaki satira dallanir.
Kisaca KAR:S3=1(3.sensorde sinyal var mi?) : 0008(karsilastirma TRUE ise 0008
nolu satira dallan) :0015(karsilastirma FAL SE ise 0015 nolu satira dallan)

BEK [....:BEK:0002]
Bu komut kendinden sonraki sayr degeri kadar tekrarh olarak tim giris portlarim
okur. Yani bir bakima portlari okuyarak bir bekleme olusturulur. Ayrica sensorlerin
durumuda sanal PLC tarafindan gincellenmiste olur. Yukaridaki ornektede tim
portlar arka arkaya iki kez taranmstir.

SAY [.....SAY:Oveya .....SAY:3]
Bu komut programada bir sayac vazifes gorir. Sayaa sifirlama icin “0” degeri
kullanilir. Bu degeri programin en basinda kullamlmas tavsiye edilir. Islemler
devam ettikce kacar kacar arttirmak istiyorsamz o degeri yazman yeterli yukardaki
Ornekte “3” Uicer Uger artmasi saglanmastir.

Bu komut program bitirmek icin kullanilir. Program ile Multidas arasinda baglanti
sonaerer.

DATA.TXT dosyasi:
Bu dosyaya yukaridaki komut setini kullanarak istediginiz program yazabilirsiniz.
Sadece programin kendisi ile ayn klasirde olmalidir

SAYAC.TXT dosyasi
Bu dosya programdaki “SAY” komutu ile baglantilidir her 20 parcada bir isin
baslangi¢ sliresini ; saya¢ degerini ; o anki slireyi; program adim dosyaya kaydeder .
Daha sonraki calisma performanslar1 persone takibi ici kullamilabilir. Sadece
programin kendis ile ayni klasor de olmahdir




ORNEK PROGRAM

MULTIDAS parca x3

Program ad: satira

0001:SET

Programin giris ve cikis dizenlemes yapildi

0002:SAY:0

Sayaa sifirlar ve baslangic zamaninmi kaydeder

0003:BEK:0005

5kez tim sensorleri tarar. Gectigi siire kadar program bekler

0004:YAP:C3=1

3 numar alh cikis portunun kapisim1 acar ak sinyal cikis saglar

0005:BEK:0001

1 kez tim sensorleri tarar. Gectigi sire kadar program bekler

0006:KAR:$4=1:0003:0007

4 nolu sensor U kontrol eder ve sinyal varsa 3 nolu, yoksa 7 nolu satira yonlendirir

0007:YAP:C2=0:C3=1:C5=0:C9=0:C0=1

2,5ve dokuz nolu cikislar: acar; 3 ve 10 nolu cikislari kapatir.

0008:BEK:0001

1 kez tim sensorleri tarar. Gectigi sire kadar program bekler

0009: KAR:S8=0:00013:00010

8 nolu sensor U kontrol eder ve sinyal yoksa 13 nolu, varsa 10 nolu satira yonlendirir

0010:BEK :0001

1 kez tim sensorleri tarar. Gectigi sire kadar program bekler

0011:SAY:5 Sayac 5 arttirir ve bu aradaki sireyide saniye cinsinden gosterir
0012:GIT:0005 5 nolu satira program dallanir
0013:SON Program sonlanir.
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PROGRAM EKRANI VE BUTONLARIN ACIKLAMASI

Program otomatik yukleme komutudur. Listeleri ve bellegi temizler. Program ile aym
klasorde olan “DATA.TXT” dosyasin ¢alistirar.

Baglanti portunun segilecegi combobox. Aktif portlar listeler.

Programin calismasini saglar.

Programi durudur. Tekrar baslamak igin 3 nolu butona tiklayinmz.

Programi otomatik olarak “0001” satirina dondirerek programin yeniden calistyor mus
gibi olmasim saglar. Ama Sayaa sifirlanmasina engel olur. Bu komut daha gok bir
makine sistemine baglh oldugunuzda, istenmeyen bir durumlarda makineyi komple
kapamadan sifirlanmasin saglar.

Ellekontrol icin hazirlanan buton fakat aktif degil.

Programdan ¢ikmay saglar

Y Uklenen “DATA.TXT” deki kodlariniz gér meye yar ar .Daha kolay takip veanalizicin
Giris portlarimin durumlarini gérmenizi saglayan gorsel etiketler. Sinyal varsa “YESIL”
yoksa “KIRMI1ZI”

10) Cikas portlarimn durumlarim gérmenizi saglayan gorsel etiketler. Sinyal varsa “YESIL”

yoksa “KIRMI1ZI”

11) “SAY” komutuyla artan Uretim adedi gozlem etiketi
12) iki “SAY” komutu arasinda gegen siireyi saniye olarak gosteren gozlem etiketi.
13) Sanal PLC nin g¢alistigimz anlamamza yardima olacak gorsel etiket. Devamli olara - / |

\ olarak degisir.

14) Programin hangi satirda oldugunu gosterir.

PROGRAMIN CALISTIRILMASI

e ilk 6nce 1 numaralh “Program Y iikle” komutuna basilarak programin yiiklenmesi
saglanir

e Dahasonra2numarailegosterilen acihr kutudan ilgili COM portu secilir.

e 3 numarah “CALISTIR” butonuna basilarak program calismaya baslar.

e 4 numaral “DUR” butonu ile program istediginiz zaman durdurabilirsiniz.

Hazir layan
TAYFUR AYDIN
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